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Tehisintellekt ja inimese vastutus

Kui 2022. aasta novembris andis ettevdte OpenAl
vaba juurdepéésu tehisintellekti Gldiseks tasuta
kasutamiseks, kujutasid vaid vahesed ette, mida
tehisintellekt Gledldiselt ja ka konkreetselt nende
jaoks tdhendama hakkab. Juba kahe kuuga oli
ChatGPT-I rohkem kui 100 miljonit kasutajat!

ChatGPT ei ole arvutiprogramm ega algoritm,
vaid vahekihtide ja inimkeele t66tlemiseks vajalike
miljardite (ihendustega neurovork, mis td6tab sar-
naselt inimese ajuga.

Lisaks sellele, et neurovérgud suudavad Gppida
kiiremini ja ulatuslikumalt ning aidata Uksikisikut
tema tunnetuslikus protsessis, muutus tehisintel-
lekt kiiresti paljude teadusalade, nt matemaatika,
keemia, farmaatsia, meditsiini ja isegi humani-
taarteaduse oluliseks osaks. Tehisintellekt on
aarmiselt vdimas abististeem, mis toetab inimesi
nende Ulesannete taitmisel ja aitab neid. Paljud
Ulesanded ja tddprotsessid ettevotetes saavad
tehtud kiiremini, tbhusamalt ja 6konoomsemalt,
ning inimeste otsustusprotsessi saab ettevalmis-
tada ulatuslikumalt ja kiiremini kui ilma tehisintel-
lektita. Seeldbi muutuvad ettevotted tdhusamaks
ja konkurentsivoimelisemaks.

Filiaali juhataja
Andrus Loit

Maistlikke kasutusalasid on koigis ettevotetes ole-
nemata nende tegevusalast ja suurusest. See ei
tdhenda seda, et inimesed asendatakse tehisin-
tellektiga, vaid seda, et tehisintellekti mittekasuta-
vad ettevotted asendatakse tehisintellekti kasuta-
tavate ettevotetega.

Mida asendada ei saa, on inimese haridus, mis
pohineb sellel, et inimeste ajusid treenitakse ja
arendatakse aastakimnete jooksul mitmete vaar-
tuslike Gppimisprotsesside abil ning inimesed va-
hetavad teadmisi vimalikult paljude teiste inimes-
tega oma ajude loomulike neurovdrkude abil. See
tekitab loomuliku, ainulaadse inimliku intelligentsi
ja annab inimestele voime teha digeid otsuseid
intelligentsi, loovuse, vééartuste ja vaistu pohjal,
ning tegutseda hésti ja vastutustundlikult. Selleks
tehisintellekt ei sobi.
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IFAT 2024: uudised veemajanduses kasutatava suruohu kohta

Meie olulisim allikas:

Alates rahvusvahelisest heitveetehnika erialamessist kuni tilemaa-
ilmse keskkonnatehnoloogia vorgustikuni. IFAT on alates esimesest
Uritusest aastal 1966 joudsalt arenenud. Vee-, heitvee-, jadtme- ja
toorainemajanduse suurima platvormina on see ka aastal 2024 sekto-
ris tegutsevate ettevotete rahvusvaheline kohtumispaik, kus pakutak-
se uusi stisteeme, mis saavad tulevikus standardiks.

Ulemaailmse keskkonnamajanduse olulisi-
ma platvormina pakub Munchenis toimuv
IFAT mitmeid lahendusi tdhusa ja kestliku
varustamise ja utiliseerimise jaoks. Milli-
ne on nutikas veemajandus? Kuidas saa-
me optimeerida sekundaarsete toorainete
kasutamist? Kuidas saab ringlussevéttu ja
ringmajandust muuta tulusamaks? Maail-
mas juhtival kohal olev keskkonnatehnoloo-
gia mess annab métteid, impulsse ja uuen-
dusi seoses vee ja heitveega, heitgaasi- ja
heitohupuhastusega ning teisestest toorai-
netest ja jadtmetest energia tootmisega.
Joogi- ja heitveega varustamiseks kasuta-
takse ligikaudu 40 protsenti linnade ja ko-
gukondade energiatarbest. Seepérast on
suur ajend muuta veelgi paremaks reovee-
puhastusjaamade ja veevéargi energiato-
husus. Seejuures on oluline tehnoloogiline
lahtepunkt endiselt suured tarbijad, nagu
pumbad ja mootorid. Lisaks saab reovee-
puhastusjaamades ka energiat taaskasuta-
da. Settemudast toodetavat biogaasi saab
muuta soojuseks ja elektriks. Peaaegu koik
heitveekaitlusega tegelevad ettevotted Sak-
samaal juba kasutavad taastuvat energia-
kandjat, et langetada keskkonnasdbralikult
oma koguenergiavajadust.

IFAT Uhe juhtiva teemana késitletakse kogu
veemajanduse vaartusahelat.

Erakordselt tdhusad ja teedrajavad too-
ted ja teenused surubhusisteeme pak-
kuvalt Coburgi ettevottelt KAESER
KOMPRESSOREN sobivad ideaalselt
messi pohiteemaga, milles kasitletakse

veemajandust. KAESER tostab esile mes-
siboksis valjapandud madalrdhul tédtava-
te 6konoomsete kruvipuhurite kérval, mis
on nudd varustatud stnkroon-reluktants-
mootoriga, ka terviklikke kruvi- ja kolb-
kompressorijaamasid ning teisaldatavaid
ehituskompressoreid. IFAT messil esitleb
madalréhu valdkonna surudhuspetsialist
sobivat lahendust igaks vajaduseks.

IF£

13.-17. mai 2024 | Miinchen
hall A1, boks 143/242

Kohtumiseni

Néha on palju. Saage teada rohkem ettevotte
KAESER KOMPRESSOREN koigi toodete ja
teenuste kohta, ajades juttu Coburgist périt
suruobhuspetsialistidega, kes ro6mustavad
Miinchenis teie kiilastuse (ile ja selle (ile,

et teile tutvustada uusimat tehnikat ning
seejuures vahetada teadmisi tulevikutrendi-
de kohta.
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Uued saavutused madalrdhul tddtavate kru-
vipuhurite FBS 720 L ja GBS 1050 L puhul
Uute kruvipuhurimudelite FBS 720 L SFC
ja GBS 1050 L SFC maksimaalne kasu-
tatav vooluhulk on vastavalt 72 m3min ja
105 m®/min. Need slsteemid paistavad sil-
ma hooldussdbraliku Ulesehituse poolest,
mis voimaldab puhuriseeria FBS puhul ka
kérvuti paigaldamist. Adrmiselt téhus miira-
ja vibratsioonisummutus tagab vaikse t66.
Sisteemi  paigaldatud libisemisvabades
stinkroon-reluktantsmootorites on  Uhen-
datud Udlitbhusate pusimagnetmootorite ja
vastupidavate asuinkroonmootorite eelised.
Muutuv p6érlemissagedus voimaldab voo-
luhulka muuta vajaduspéhiselt. Sisemine
puhuri juhtimissiisteem SIGMA CONTROL 2
ja masinatlene SIGMA AIR MANAGER 4.0
ei taga ainult puhuri 6hu tootmises tdnapae-
val véimalikku optimaalset energiatdhusust.

Neid saab lisaks tanu arvukatele liidestele
ja teabe heale integreerimisvdimalusele su-
juvalt integreerida tootmis-, hoonejuhtimis-
ja energiahaldusststeemidesse ja Té0stus
4.0 rakendustesse ning need sobivad see-
parast ideaalselt kasutamiseks madalréhul
té6tavates slisteemides, naiteks reoveepu-
hastusjaamades.

Kruvikompressorjaam AIRCENTER
SM 13

Ka suruéhk on veemajanduses oluline —
see on naiteks valtimatu pneumaatiliste
silindrite ja ventiilide juhtimiseks reoveepu-
hastusjaamades.

Puhta juhtdhuga varustamist voimaldab
eeskujulikult AIRCENTER SM 13. Kom-
paktses tervikslisteemis on lisaks tdhusale
kruvikompressorile ka survemahuti, jahu-
tuskuivati ja valikuline filter.

Kolbkompressorjaam i.Comp 8 ja

9 Tower T

Olivaba kolbkompressor, millel on regulee-
ritava pddrlemissagedusega mootor, mis
edastab alati tépselt sellises koguses su-
rudhku, mida tegelikult vajatakse. i.Comp
TOWER T versioonide puhul (vooluhulk:
409 kuni 570 I/min, réhk kuni 11 bar) on
kompressoriplokk,  suruéhumahuti, ja-
hutuskuivati ja juhtimissiisteem SIGMA
CONTROL 2 Uihe korpuse alla thendusval-
milt koondatud. Tanu kompaktsetele moot-
metele on vdimsa i.Comp 8 / 9 TOWER
(T) jaoks vajalik pindala vaiksem kui 1 m2.
Kompakise, tervikliku kompressorjaama
jaoks on vaja ainult elektritoidet ja Ghendust
surudhuvorguga. Uuel ajamikontseptsioonil
on mitmeid eeliseid. Sageduse regulee-
rimine vbimaldab edastada tapselt sellist
voimsust, millega kaetakse sujuvalt vaja-

TER SM13
entiil
ades.

’elektrluhen di
kasutatakse kompress 0
te a] mlter;a ja nendega't

nallrobotlte 1060.

lik surudhuvajadus. Optimaalne pealevool
ja silindrite jahutus tagab téhusaima t66.
Need pusivalt voimsalt té6tavad susteemid
on eriti sobilikud kasutamiseks kéasitéoette-
votetes, téOstuses, tddkodades ja laborites.

Mobiilne kompressor MOBILAIR
M13E

Voimas, kompakine ja paindlik — jdudlus ei
olene suurusest voi ekspluateerimismas-
sist. Kdikjal, kus on tagatud elektriihendus,
kasutavad ehituskompressorid M13E oma
eeliseid. Seejuures voimaldab vaga vaik-
selt tootav elektriajam slsteemi kasutada
keskkonna- voi murakaitsetsoonides, sest
vaikesed ja véimsad MOBILAIR-i mudelid
M13E on kompakise ehitusega ja kerged.
M13E-d kasutatakse kompressorina paigal-
dustéddel puurmasinate, saagide, kruvitsa-
te ja lihvmasinate ajamina voi ka pinnasera-

kettide vOi kanalirobotite 166 tagamiseks
vooluhulgaga 0,75 m3min (15 bar) kuni
1,25 m3/min (7 bar).

IFZ

13.-17. mai 2024 | Miinchen
hall A1, boks 143/242

Uued kruvipuhurid FBS 720 L paistavad silma y
oma viéikese hooldusvajadusega stisteemi ehituse j

poolest, mis véimaldab ka korvuti paigaldamist.

i.Comp 8 TOWE

jahutuskuivati ja juhtsiistee
lihe korpuse alla koondatud.
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Kogu masinat holmav juhtimissiisteem ka kolbkompressorite jaoks

Mikrotoitainete tootmiset

Perekonna poolt juhitav tootmisettevote naturafit oskab toota kapsleid. Siin on kombineeritud
traditsioonilise farmaatsiatddstuse ning kaasaegse teadustod ja tehnoloogia valdkondade koge-
mused. Parimad kontrollitud kvaliteediga toorained, korgeimad tootmisstandardid ja armastus

toodete vastu eristavad naturafit’i itooteid tédstuslikust masstoodangust.

Apteeker ja hilisem ettevdtte asutaja Georg
Galster mdtles juba 25 aastat tagasi toidu-
lisanditest. Toona ei olnud olemas puhtaid
toidulisandite tootesarju apteegist, vaid
tarbiti t66stuskaupa, mis sisaldasid roh-
kelt lisandeid, mida sageli hasti ei talutud.
Tema eesmark oli pakkuda oma klientide-
le puhast ja hasti talutavat apteegitoodet
ilma ebavajalike lisanditeta. Toona alustas
ta oma apteegis esimeste kapslite tootmist
just tapselt sedasi, nagu seda oli seal ala-
ti traditsiooniliselt tehtud: puhas tooraine
pandi kapslitesse késitsi ja ilma tdédstus-
like lisanditeta véikese ké&simasina abil.
see idee muutus tema klientide hulgas
vaga populaarseks, ndudlus suurenes pi-
devalt ja peagi muutus apteegi ruum liiga
vaikeseks. Seeparast kolis tootmisettevote
aastal 2011 tanasesse ettevdtte peakorte-

tohivad paaseda ainult puhtad mikrotoitai-
ned.” Toorainete valimisel jargitakse nende
korget kvaliteeti, puhtust ja biosaadavust.
Taimsete tselluloosikapslite kasutamine ta-
hendab, et tooted ei sisalda glaseer- ja véar-
vaineid. Tootmisprotsessis labivad naturafiti
tooted eriti hoolika kvaliteedikontrolli.

Suruohk kapslite tootmisel

Ka kapslite tootmiseks on vaja surudhku.
Nii nagu ka paljudes teistes sektorites on
seda vaja eelkdige pneumaatiliste ajamite
kasutamiseks. Surudhku on aga vaja ka
kapslite puhastamiseks ja poleerimiseks.
Sellise tarbimise korral voib surudhuvaja-
dus isegi ajutiselt muutuda markimisvaar-
selt suuremaks, mis oli kompressorjaama

Pilt: AdobeStock

Pakkimisprotsessis kasutatakse
suruohku.

projekteerimisel oluline punkt. Pidevalt kas-
vavat vajadust Uha suurenevas ettevottes
rahuldas teatud ajani ainult (ks KAESERI
jarelltlitatava kuivatuse ja tdétlusega kolb-
kompressor. ,Kolbkompressor oli alati vaga
usaldusvaarne, mistottu olime vaga rahul®,
Utleb ettevotte naturafit tehnikajuht Moritz
Gericke. Aga parast Roéttenbachis asuva
hoone laiendamist suurenes ka vajadus su-
rudhu jarele, mistottu oli katte joudnud aeg
investeerida kaasaegsesse kompressor-
jaama, mis tagaks ka tulevikus tootmises
usaldusvaarse surubhuvarustuse. Moritz
Gericke vottis taas ihendust oma pikaaja-
lise kontaktisikuga KAESER:s.

Ideaalseks lahenduseks sellise vajaduse
puhul osutusid kolm KAESERi kolbkomp-
ressorit i.Comp 9 Tower T (rohk kuni 11 bar,
vooluhulk 404 kuni 570 I/min). Kolm komp-
ressorit katavad koguvajaduse 1500 I/min
probleemideta. Ajutise, darmuslikult suure
vajaduse korral on abiks 900-liitrine suru-
O6humahuti. i.Comp TOWER T versioonide
puhul on kompressoriplokk, surudhumahu-
ti, jahutuskuivati ja juhtimissisteem SIGMA
CONTROL 2 koondatud terviksiisteemina
Uhendusvalmilt GOhte korpusesse. Tanu
kompaktsetele moodtmetele on iga voimsa
kolbkompressori  paigaldamiseks vajalik
pindala vaiksem kui 1 m2. Maksimaalne
mirarbhutase 65,7 dB(A) muudab need
vaga vaikseks. Rotatsioonimeetodil paagu-
tatud PE-korpuses on 6livaba kruvikomp-
ressor, millel on reguleeritava p&érlemissa-
gedusega mootor, mis edastab alati sellist

kogust surudhku, mida tegelikult vajatakse.
i.Comp 9 Tower T standardvarustusse kuu-
luv juhtimissiisteem SIGMA CONTROL 2
vbimaldab siisteemid vorku hendada, mis
vbimaldab need Ghendada ka masinallese
juhtimissiisteemiga. Kuna surudhu tarbimi-
ne kdigub véga palju, soovitas KAESERI
klienditeenindus (hendada kompressor-
jaama iga komponendi juhtimissiisteemiga
SIGMA AIR MANAGER 4.0, et saavutada
lisaks koigi kolme kompressori Uhtlasele
koormamisele surubhuvarustuse voéima-
likult hea 6konoomsus. Selle tulemusena
saavutatakse maksimaalne téhusus, mis
on kestlikkusele plUhendunud kliimaneut-
raalse ettevotte jaoks oluline eelis.

Kisitsi tootmise eelis on see, et
ainult nii saab viltida té6stuslike
lisandite tootesse lisamist.

rt

risse Rottenbachi (Kesk-Frangimaal). Kuna
ndudlus oli klientide hulgas jatkuvalt suur,
laiendati seda tootmistehast aastal 2019
veelgi. Tana t66tab naturafit's rohkem kui
50 inimest, kuid tootmine toimub endiselt
kasitsi, nagu paris alguses.

Kdrge teaduslik standard ja pereettevotte
traditsioon on kombineeritavad: naturafitis
on Uhendatud teadmised teadusest aasta-
kiimnete kaigus omandatud usaldusvaar-
suse ja kogemusega pidevalt kasvavas et-
tevottes. Kiisimusele, mis on toidulisandite
késitsi tootmise eelis, vastab Ulrich Galster
(arijuht ja ettevotte asutaja poeg): ,Sest ai-
nult nii saame valja jatta ebavajalikud lisan-
did. Tédstusliku tootmise puhul tuleks pulb-
rile enamasti lisada vaga palju lisandeid (nt
paakumisvastaseid aineid, nagu magneesi-
umstearaat, ranidioksiid ja talk), et seda kii-
relt ja odavalt té6delda. Meie neid lisandeid
ei soovi, sest oleme veendunud, et kehasse

Kapseldamine toimub traditsiooniliselt kédsitsi. Siin
pannakse pulber lihe kapslipoole sisse.

Ettevotte naturafit iseloomulikud kaheksanurksed pakkeliihikud.
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Kolbkompressorite usaldusvaarsus
ja kompaktne ehitus veensid meid.

Moritz Gericke, tehnikajuht
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Koogid kogu eluks

Energiatohusus ja hea teenindus

Schiiller Mébelwerk KG on Saksmaa ké-
gitoostuse Uks kolmest juhtivast ettevottest.
Koogimodblile spetsialiseerunud ettevote
on pidevalt kasvanud juba mitu aastat. Sel-
les ettevottes keskendutakse moto ,0koloo-
giata ei ole 6konoomsust® jargi méarkimis-
vaarselt keskkonna saéstmisele, mistottu
pooratakse tahelepanu vastutustundlikule
tootmisele, keskkonnasabralikele tootmis-
stisteemidele ja sertifitseeritud materjalide
kasutamisele.

j‘t ﬁﬁ‘f:.":‘;r%”
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Pildi allikas: Schiiller Mébelwerk KG
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Uus kompressorjaam sddstab mérkimisvéaéarselt energiat.

Téna toodab kd6gimoodbli ekspert Herriede-
nis igal aastal ligikaudu 170 000 k&dki, mis
tdhendab, et iga paev valmib siin 760 kddki,
mida ei tarnita ainult Saksamaa klientidele,
vaid 35 riiki kogu maailmas. Sellises iga
péev suureparast logistikat vajavas ettevot-
tes on vaja tegutseda hankimise, tootmise,
logistika, tdokorralduse, turunduse ja mau-
gi seisukohast susteemselt. Kliendi vasta-
va kodgi kdik detailid tuleb suunata kogu
tootmisprotsessi kdigus kaasaegsetel mon-
taaziliinidel tellimuse kohaselt individuaalse
margistuse alusel tapselt digesse kohta,
kuni I6puks kdik mddbliesemed tapselt kok-
ku viiakse, mitu korda kvaliteedijuhtimise
eeskirja jargi Ule kontrollitakse, spetsialisti-
de abil 16plikult kokku pannakse ja saatmi-
seks valmis seatakse.

Kestlikkus ja 6koloogia

Kestlikkuse idee ja ©koloogiline tasakaal
on Schilleris juba ammusest ajast olnud
tahelepanu keskpunktis. Seda hoiakut val-
jendab vastutustundlik tootmine miljonites-
se ulatuvate investeeringute abil, mis tehti
keskkonnasobralikku tootmisse, naiteks
puidujdadtmeid kasutavasse kuttesead-
messe, ISO sertifikaadi 50001 hankimine
kestliku energiahalduse kohta, saéstliku
kiUtusekuluga veokiparki, mis vastab Euro
6 maarusele. Okoloogilise tasakaalu puhul
keskendutakse aga kdige enam materijalile,
millest kddke valmistatakse. Kasutatav puit
ja puitmaterjalid on PEFC sertifikaadiga:
6koloogilise tasakaalu algatus.

Gerhard Wallerang, kes on energia ja kesk-
konna valdkonna projektiinsener, on juba
mitu aastat Gha rohkem jark-jargult opti-
meerinud tootmisjaamade, aga ka komp-
ressorjaamade  energiatbhusust. Oma
ametis energiahalduse ametnikuna on tal
lisaks vajalikele teadmistele materjali koh-
ta ka ligipdas vordlusarvudele ja olulistele
andmetele, mida tal on vaja puUsiva paran-
dusstrateegia jaoks. Surudhuvarustuse
optimeerimise juurde kuulub ka pidevalt
juurde tekkivate tootmisslisteemide suru-
Ohuvajaduse usaldusvaérselt katmine. Nii
on aastate jooksul juurde tekkinud Gha roh-
kem kompressoreid ja surudhu téétlemise
komponente: ,Pideva kasvu tottu, mis on
kestnud mitu aastat, on vaja koiki tehnilisi
slisteeme pidevalt optimeerida. Parima voi-
maliku energiatdhususe ja parima tehnilise
standardi tagamise nimel otsustasime sa-
geli hankida uued, veelgi tohusamad toot-
misslsteemid ja olemasolevad slisteemid

paigutada ettevottesiseselt imber, kui uus
tehas véimaldab paremat t66voogu,” selgi-
tab Gerhard Wallerang.

Kui ta seoses tootmise laienemisega nelja
tootmistsehhi vérra (kasutuselevott aastal
2022) métles surudhuvarustuse peale, 1ah-
tus ta uue slsteemi vajaliku liilasuse tottu
ja lisaks muule prognoositavate tulevaste
laienemiste tottu ligikaudu kaks korda nii
suurest sihtvajadusest kui enne ehituspro-
jekti koostamist. Senise vooluhulga, mis
oli ligikaudu 121 m3/min, tagasid kokku
kiimme kompressorit, mis jagunesid kolme

vad samamoodi parima energiatbhususe nagu
mootori véimsuse kadudeta 1 : 1 otseilekanne
kompressoriplokki. Energiatdhususe poolest
veenavad ka surudhku t66tlevad komponendid,
mis on saadaval kahe energiat s&éstva jahutus-
kuivatina TG 520 (vooluhulk 52 m3¥min) ja Ghe
TG 650-na (vooluhulk 65 m3¥min) ning kahe
AQUAMAT CF 168-tilpi 6li-veeseparaatorina.
Kompressorite heitsoojuse kasutamisega, mis
suunatakse talvel kiitmiseks tootmistSehhidesse
Umber, véheneb lisaks Uldine energiatarbimine.
Gerhard Wallerang on véga rahul uue kompres-
sorjaama, mille nditajaid ta tépselt jélgib, ener-

Uks olulisemaid punkte lisaks
muule oli meie jaoks kohaliku
KAESERI koostoopartnerisuurepa-

rane hooldutugi.

Gerhard Wallerang, energia- ja keskkonnavaldkonna projektiinsener

kompressorjaama vahel. Uus kompressor-
jaam, mis on jarjekorras neljas, pidi tootma
ligikaudu sama palju surudhku kui olemas-
olevad kompressorjaamad kokku ja samas
vbimaldama tagada maksimaalse energia-
téhususe.

Maksimaalne sééast

Gerhard Wallerangi ettepanek hdlmas koos-
t00s kohaliku KAESERi koostd6partneriga viit
kruvikompressorit DSD 205 (koguvooluhulgaga
105 m®/min), millest Uks on sagedusmuunduri-
ga, mis tagab vdimalikult paindliku surudhuva-
rustuse ja véhendab kompressori lUlituste arvu.
Siin paigaldatud eriti téhusad IE4-mootorid taga-

Schiilleris valmib 760 ké6ki pdevas.

giatéhususe ja joudlusega. ,Uute kompressorite
abil on surudhu tootmiseks kasutatava energia
tarbimine véhenenud 6 protsenti. Selline pa-
rem téhusus voimaldab meil sé&ésta ligikaudu
50 000 eurot aastas. Kdigi kompressorjaamade
susinikdioksiidi koguheide véhenes pea-
aegu 56 000 kilogrammi aastas
ja jaéb seega samulti ligi 6 prot-
senti alla vérdlusvaartuse. Uks
vaga oluline punkt lisaks muule
oli meie jaoks kohaliku KAESERI
koostddpartneri suurepérane teenin-
dus siin Lauf a.d. Pegnitzis, kellega
oleme koost6dd teinud aastaid ja kel-
lega oleme véga rahul.”

Pilt: AdobeStock

Suuri té6tlemiseks vajalikke osi téstvate imurite jaoks on vaja suru-
ohku (Venturi pohimaéte).
o




Taielikult automaatne metalliviimistlus

Suruohk energia saastmise plaani jaoks

Metallveredelung Huber rakendas méédunud kuudel vdga edukalt mitmeastmelist energia sédédstmise plaani.

Tiroolis (Austria) asuv metalli-
to6tlusettevote Huber on todstus-
teenuste osutaja, kes on spet-
sialiseerunud kliendi detailidele
tsink- ja tsink-nikkel-legeerimiskihi
pealekandmisele. 1960. aastatel
asutatud ettevote on tulevikuks
valmistunud mitmete optimeeri-
mismeetmetega. Uus kompres-
sorjaam on oluline osa dldisest
energia saastmise plaanist.

Pilt: AdobeStock

Metallitddtlusettevotte peakontor asub 3000
elanikuga Schwoichi vallas, mis asub Aust-
rias Tiroolis ja j&ab viis kilomeetrit Kufsteinist
Iduna poole. Perekonna juhitud t6dstusette-
votet juhivad teise pdlvkonna kaks juhatajat:
Gerold Huber ja Stephan Zellner. Alates sel-
lest, kui Bernhard Huber asutas aastal 1965
galvaanikatehase, on ettevote arenenud
kasitddettevottest tdOstuslikuks teenuse-
pakkujaks klientidele kogu Austriast, aga ka
Saksamaalt, ltaaliast ja TSehhist.
Tobstuslikult toodetavate komponendisar-
jade kihtkatmine toimub taielikult automaat-
selt, arvutiga juhitavate siisteemidega ja
vbimaldab kdigis valdkondades pusivalt au-
tomaatselt jargida protsessiparameetreid.
Kasutatakse kaht meetodit: kassett-trum-
meltdétius  (ise valjatddétatud  trummel-
ststeem Ulipikkade Uhenduselementide
kihtkatmiseks) ja trummeltétlus (puistema-
terjali kihtkatmine).

Energia saastmise plaan

Pealispindade viimistlemiseks on vaja vaga
palju energiat. Seepérast on sellised tee-
mad, nagu energiakulude kontrollimine ja

kliimat kahjustavate kasvuhoonegaasi hei-
dete vdhendamine mdlema juhataja jaoks
kdige olulisemad. ,Parim energia on see,
mida ei tarbita“, arvab Gerold Huber oma-
ette naeratades. Ja Stephan Zellner lisab:
.Seepdrast kaivitasime pikka aega tagasi
projekti, mille eesmark oli kasutada energia
saéstmise voimalusi koigil tasanditel. Pro-
jekt oli vaga edukas, sest erinevate meet-
mete abil suudeti elektrikulud poole vaikse-
maks teha. Algselt seitsmest gaasikatlast
sai ainult Uks. Aga ka surudhuvarustuse
optimeerimine oli projekti elluviimisel vaga
oluline.” Usaldusvaérne varustamine suru-
6huga on tootmiseks absoluutselt hadava-
jalik. Sest lisaks pneumaatiliselt juhitavatele
silindritele ja ventiilidele on peamiselt suru-
6hu-membraanpumpadel, mis mangivad
olulist rolli taielikult automaatses kihtkat-
mise protsessis, vaga palju suruéhku (va-
jaminev surve 5,4 kuni 6,8 bar, vooluhulk
5,53 m3/min).

Vanas jaamas tehtud inventuur néitas, et
kompressorjaama kaasajastamisega saaks
palju energiat séasta: ,Kolme vana ti0-
pi kompressori hoolduskulud olid suured,

need olid liiga suurte mddtmetega, mis ku-
lutas ebavajalikult palju energiat, ja nendel
ei olnud ka kaasaegset juhtimissiisteemi,
mistottu todtasid slisteemid enam-vahem
pusivalt,” Gtles Stephan Zellner. ,Otsisime
surudhusisteemi pakkujat, kes sobis meie
filosoofiaga ning kelle plhendumuse ja
tulemusega me ka rahul olime. KAESERI
té6tajate teenindusega Linzis olime véga
rahul.” Paigaldatava slisteemi energiato-
husaima versiooni puhul uuris KAESERI
ststeemiinsener muu hulgas ka surudhuto-
ru pikkust ja surudhumahuti suurust. Erilist
tdhelepanu poddrati ideaalse survetaseme
madramisele, mis suudab usaldusvaar-
selt katta tootmisvajaduse, kuid mida tuleb
optimaalse energiatarbimise tagamiseks
hoida véimalikult madalal. Réhu iga 1 bar
vorra vahendamisega tagab 6-protsen-
dilise energiakokkuhoiu. Selleks arvutati
labi mitu kontseptsiooni ja tehti vastavad
simulatsioonid. Tulemus on markimis-
vaarne: uus kompressorjaam hélmab kol-
me ASD 60 tllpi kruvikompressorit, kaht
vaikese energiakuluga jahutuskuivatit
SECOTEC TE 122, Ght masinaulest juhti-
misststeemi SIGMA AIR MANAGER 4.0,
Ght Oli-veeseparaatorit Aquamat CF 38

Uus kompressorjaam on osa edukast ener-
gia sdéstmise plaanist.

ning mitmeid surudhufiltreid. Projekti raa-
mes paigaldati koik torud, elektrijuhtmed
ning 6hu &ra- ja pealevoolud. Paigaldus ja
kokkupanek toimusid tddtavas tehases ja
ilma td6seisakuteta. Mélemad juhatajad on
realiseerimise ja l6pptulemusega vaga ra-

Tunneme KAESERI puhul,
et oleme heades kates.
Koostdd oli motiveeritud,
pUuhendunud ja sihikindel.
Dr. Stephan Zellner, juhataja

hul ning kiidavad eelkdige meeldivat koos-
t66d ja KAESERI suurt pihendumust. Kuid
kdige olulisem on energia sdastmise plaa-
nis maaratud projekti eesmarkide realisee-
rimine. Uus kompressorjaam mangis siin
olulist rolli.

Nendes toste-kallutusseadmetes toimub puistematerjali ettevalmistamine ehk koos
téoétlemine (trummeltéétlemine).

—
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Traditsioon ja

Landshut — see on toimumispaik ajaloolisele sindmusele, mis leiab aset iga nelja aasta tagant ja mille
jaoks inimesed koikjalt maailmast Alam-Baieri linna kogunevad. Siindmust tuntakse kogu maailmas nime
all ,Landshuter Hochzeit* (Landshuti pulm). Rohkem kui 2000 osalejat, kes on riietatud originaalilahedas-
tesse kostliimidesse, haaravad pealtvaatajad kaasa reisile 1abi aja — tagasi keskaega, aastasse 1475.

Landshuti linnas peetakse seda pidu, milles
meenutatakse Poola kuningatltre Hedwig
ja Landshuti hertsogipoja Georgi pulma,
iga nelja aasta tagant ja naitab sellega, kui
olulised on linna jaoks linna ajaloo juured.
Kuna selle sindmuse t6ttu Landshuti elani-
ke arv ténu arvukatele kilalistele ligikaudu
kahekordistub, on seda tunda ka kohalikus
reoveepuhastusjaamas.

Reoveepuhastusjaam Landshut Dirnau
vOeti aastal 1989 kasutusse kaheastmelise
aeratsioonisiisteemina. Siin puhastatakse
mehaaniliselt, bioloogiliselt ja keemiliselt
linna piirkonnas ja Ghendatud naabervalda-
des tekkivat kommunaal- ja tédstusheitvett.
Heitvesi voolab |abi erinevate jaamade, et
sellest eraldada tahkised ja kemikaalid. Esi-
meses astmes eemaldatakse mehaaniliselt
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tahkised. Seejarel vdetakse mitmes puhas-
tusastmes kasutusele mikroorganismid, mis
puhastavad vett bioloogiliselt. Seejuures la-
gundatakse orgaaniline saaste, nitraadid ja
fosfaadid. Siin tekkivast mudast toodetakse
kaaritusmahutites kaarimisgaasi, mida ka-
sutatakse taastuvenergia ja soojuse toot-
miseks. Koiki tehnilisi protsesse jalgivad ja
juhivad padevad t66tajad kaasaegse prot-
sessijuhtimise tehnika abil.

Ohk mikroorganismi-
dele

Aeratsioonipaagis lagunda-
takse aktiivmudas sisalduvate
mikroorganismide abil orgaa-
nilised saasteained enamjaolt
susinikdioksiidiks  (CO,) ja

elementaarseks lammastikuks (N,). Fosfor
vabaneb fosfaadina ja sadestub keemiliselt.
Mikroorganismid vajavad oma td6ks palju
hapnikku. Mikroorganismide jaoks vajalikku
O6hku edastasid kuni renoveerimiseni kolm
vanemat turbopuhurit. Juba mdne aasta
eest saadi aru, et kui turbopuhuri 30 aastat
vana juhtimissiisteem seiskub, ei ole enam
varuosi saadaval. Seepédrast moeldi juba

pikemat aega aeratsioonipaagi tulevasele
Ohuvarustusele: olemasoleva nelja aerat-
sioonipaagi tegelik dhuvajadus varieerub
4000 m3min kuni 12 000 m3/min. Vajalik
rohk on parajasti u 400 mbar. Uue turbo-
puhuri pakkumuse puhul oli kaitajal seega
vaja tehnilist lahendust, mis véimaldab juba
tdna markimisvaarselt energiat saasta ja
peaks katma ka vdimalikke tulevasi reovee-
puhastusjaama laiendusi.

Siin vajaliku voimsuse kohaselt hélmas
KAESERi pakkumus kolme turbopuhurit
MP 6000 (vooluhulk 1300 kuni 6800 m3/min,
rohk 300 kuni 1200 mbar). Vahetult then-
datud, Olivabalt kokkusuruvad KAESER:I
turbopuhurid on oma Ulikiire mootori abil
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Uued turbopuhurid on tanapaeval
markimisvaarselt tohusamad ja lihtsamini
reguleeritavad. Seelabi saastame u

200 000 kWh elektrit aastas.

Benjamin Siegert, Landshuti omavalitsuse
kommunaalettevotte reoveepuhastusjaama juhataja

side puhul peaaegu piiramatut kdivitamis-/
peatamisreziimi. Iga komponendi koos-
toime, sh juhtimissiisteem, véimaldavad
saasta kuni 25 protsenti energiat. Tuvasta-

Uued turbopuhurid MP 6000 on esimene valik siin vajaliku

voimsusvahemiku puhul.

eriti energiatbhusad ja usaldusvéarsed
ning nende eelis on erakordne paindlikkus.
Turbopuhuri tiivikratas ja mootorivoll kéivi-
tuvad, peatuvad ja pddrlevad kulumis- ja
maéardevabalt magnetlaagrite abil. Turbo-
puhurite sellist téiustatud ehitust kasuta-
takse madalrdhurakendustes spetsiaalselt
suurte mahuvoolude ja seega vdimsuste
puhul, mille puhul véartustatakse suurt
energiatdhusust ja protsessidhu saadavust.
Eriti suurt tdhusust véimaldab vahetu j6u-
Ulekanne mootori ja tiivikratta vahel

ning vooluhulga juhtimisstisteem, millega
saab reguleerida pddrlemissagedust. Li-
saks vdimaldavad kulumisvabad magnet-
laagrid vahelduvate ventilatsiooniprotses-

tud sadédstmismaara tottu tekkis uue sistee-
mi hankimiseks kommunaaleeskirja alusel
ka 6igus saada toetust. Benjamin Siegert,
Landshuti omavalitsuse kommunaalettevot-
te reoveepuhastusjaama juhataja, on uute
KAESERI turbopuhuritega, mis saéstavad
vorreldes vanade masinatega ligikaudu
200 000 kWh elektrit aastas (vastab ligikau-
du 10 protsendile), 4armiselt rahul. Benja-
min Siegert: ,Selle soetamisega oleme ka
koige paremini tulevikuks varustatud.”

Koiki protsesse jélgivad ja juhivad pddevad t66-
tajad kaasaegse protsessijuhtimistehnika abil.

hapnikku.

Vasakpoolne pilt: mikroorganismidel
‘'on vaja lagundamisprotsesside jaoks

eskmine pilt: 6huvaade reoveepuhastus-

Pilt: AdobeStock



Kulud alati kontrolli all tinu siisteemile SIGMA AIR UTILITY

g

Tohus ja
keskkonnasohralik

SAXONIA kontserni tiitarettevote BRAZETEC on maailma juhtivaid
kvaliteetsete joodiste, jootepastade ja rébustite tootjaid. Siin valmivaid
tooteid kasutavad ettevotted erinevatest sektoritest, nt autotddstu-
sest, ajamitehnikast, seadmeehitusest, kilma- ja klimatehnikast voi
to0riistatoostusest. Tehase uude asukohta, Alzenausse, paigaldatud
lepingupdhiselt surudhku tootva kompressorjaamaga astutakse vastu
Uldisele kulude suurenemisele.
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SAXONIA tootesari BRAZETEC, mis moo-
dustus ettevottest Degussa Léttechnik — on
maailma juhtivaid kvaliteetsete joodiste,
jootepastade ja rabustite tootjaid. Need val-
mistatakse kliendispetsiifilise arendustoo ja
kohandamise abil tépselt klientide nduete
jargi. Siin valmivaid tooteid kasutavad ette-
votted erinevatest sektoritest, nt autot6ds-
tusest, ajamitehnikast, seadmeehitusest,
kilma- ja kliimatehnikast voi t6driistatods-
tusest.

Tootesarja BRAZETEC tooteportfelli the
olulise tooterihma moodustavad hobejoo-
diste ning vask- ja erijoodiste kujul kdva-
joodised. Lisaks kdvajoodistele kuuluvad
tootesarja BRAZETEC ka pehmejoodised,
mille sulamisvahemik ja&b markimisvaar-
selt alla kovajoodiste omale. Saadaval
olevaid pehmejoodiseid saab eelkdige ka-
sutada paigaldustehnikas ja toiduainet6ds-
tuses.

Arivaldkonnas Power Technology Materials
on kdik seotud energiatehnika, kaitsema-
terjalide ja energia tootmiseks vajalike eri-
toodete lilitustehnilistel rakendusaladel ka-
sutatavate kontakimaterjalidega. Tootevalik
hélmab valgusti- ja elekiroonikatddstuses
ning soidukitehnikas ja energia tootmises
kasutatavaid funktsionaalseid materjale.

Uus asukoht Alzenaus

Mone aja eest kolis BRAZETEC uude kohta
Alzenaus. Alates mértsist 2023 t66tab ette-
vote uues kohas taie hooga. Tootmise mit-
mekesisus on muljetavaldav: toorained (nt
hdbe, tsink, vask) sulatatakse esmalt vas-
tavas segamissuhtes ja valatakse seejarel
tahvliteks, mida olenevalt I6pptootest vii-
mistletakse, |6igatakse, vormitakse, stant-
sitakse jne.

Tootmiseks valtimatu: suruéhk. Seda koh-
tame ringkdigul uutes, valguskuillastes
tootmistSehhides koigis t06kohtades ja
seda on vaja koigil pneumaatilistel raken-
dusaladel (materjali etteanne, haaratsid,

manipulaatorid), kuid seda kasutatakse ka
niinimetatud puhumiséhuna masinaosade
puhastamiseks erinevates kohtades. Vanas
asukohas Hanaus oli surudhk juurdeoste-
tav toode. Selleks vajalikud kulud olid kall
suhteliselt suured, aga selle eelis oli kulude
l&bipaistvus igakuiste maksete tottu. Seda
eelist soovis Uwe Barget (uusehitiste ja ra-
jatisehalduse osakonna projektijuht) néha
ka uues asukohas, kui ta podrdus KAESERI
mudgiinseneri poole. Loomulikult olid sama
olulised kriteeriumid ka uue jaama energia-
tdhusus, dkonoomsus ja usaldusvéarsus.
Projekteerimisel oli véimalik 1&htuda Ha-
naust saadud tarbimisandmetest: vooluhul-
ga lahtevéartus u 10 m3min, sisteemirdhk
u 6,5 bar, 1ISO-puhtusklass 1:3:1. Nende

soovide pohjal pakuti KAESERI lepingupo-
hiselt surudhku tootvat kompressorjaama
(SIGMA AIR UTILITY). Uues kompressor-
jaamas tdétab tdna usaldusvaarselt kolm
kruvikompressorit (ASD 50, ASD 60 ja ASD
60 SFC). Surudhu té6tlemise tagavad kaks
adsorptsioonkuivatit DC 133 ja mitmesugu-
sed filtrid. Koigi komponentide vdrku Ghen-
damine koos nutika koondjuhtimissistee-
miga SIGMA AIR MANAGER 4.0 véimaldab
nii ulatuslikku seiret ja energiahaldust kui
ka rakendada prognoosivaid hooldusmeet-
meid. Nii tekib minimaalselt seisuaegasid ja
tootmise vdimsus on maksimaalne.

Surudhukontseptsiooni soovikohane eelis:
kaitaja mudel SIGMA AIR UTILITY tagab
tellimuspdhiselt usaldusvaarse surudhu-
varustuse. Klient annab paigaldamiseks
maone ruutmeetri suuruse pindala ja Ulejaa-
nu teeb KAESER. Selle asemel, et inves-
teerida terviklikku kompressorjaama, mak-
sab BRAZETEC lihtsalt selle surudhu eest,
mida tegelikult kasutatakse. Veel Uks eelis

on jargmine: koik hinnad kehtivad kogu
lepingu kehtivuse aja. Kontseptsioon on
veennud. Jaam on kasutuses alates mart-
sist 2023 ja t66tab usaldusvaarselt. ,Suru-
ohk on valmis olenevalt tarbimisest ja on
alati saadaval,” kiidab Leonardo Galante
(Alzenau jaama hoolduse ja toriistaehitu-
se osakonna juhataja). ,Ja kdige parem on
see, et kompressorite plaatsoojusvahetite
abil saab kokkusurumisel tekkivat heitsoo-
just kasutada kiitmiseks ja tarbevee soo-
jendamiseks ning saasta selle kaudu ainu-
Uksi juba talvekuudel u 6000 eurot. Oleme
KAESERI jaamaga igati rahul.”

Vasakpoolne foto: rdbustid kuuluvad maailma juhtiva tootja tooteportfelli.
Keskmine foto: ettevalmistatud tooraine t66deldakse mitmes etapis
tellimuspohisteks toodeteks.

Parempoolne foto: SIGMA AIR MANAGER 4.0 abil on kéitajal alati
koikidest parameetritest lilevaade olemas.

Alumine foto: tdnu siisteemile SIGMA AIR UTILITY maksab BRAZETEC
ainult selle suruohu eest, mida tegelikult vajatakse.

Lepingupdhine surudhk on meie ettevotte jaoks vaga hea
lahendus. Surudhk on usaldusvaarselt valmis.
lgakuised kulud voimaldavad head planeeritavust.

Leonardo Galante, hoolduse ja téériistaehituse osakonna juhataja
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Okoloogilised soojustussiisteemid hakkavad saavutama edu

Kooskolas

looAusega

GUTEX on Euroopa juhtiv puitlaastudest valmistatud ékoloogiliste
soojustussUsteemide innovatsiooni ja kvaliteedi valdkonnas. Alates
aastast 1932 valmistab ettevote puidust parimat ja on kliima sobrahke v LA
soojustuslahenduste ekspert fassaadi, katuse ja valjaehltls aIdkon- _
dades. GUTEX keskendub igakulgselt kestlikkusele — nii n '
vaIm|vad uuenduslikud pwtlaas dest soolustusma

Loéunapool asuvas Schwarzwaldis kes-
kendutakse kestlikkusele. Siin kasvab hu-
bastes, tervislikuks elamiseks kolbulikes
ja energiatdhusalt soojustatud hoonetes
kasutamiseks ettemadratud tooraine: puit.
Kvaliteetsed soojustuslahendused katuse,
fassaadi ja véljaehitise jaoks valmistatak-
se kodumaisest manni- ja kuusepuidust,
nende eelised seisnevad energiatdhususes
ning nendele on antud Okoloogiliste Ehitus-
lahenduste Instituudi sertifikaat natureplus.
Neljandat pdlvkonda juhitavas pereettevot-
tes t66tab 260 todtajat ja selle kaive on 135
miljonit eurot aastas, mis saadaks koikvoi-
malikest puitlaastudest valmistatud soojus-
tusmaterjalidest: plaadid, matid ja lahtine
sissepuhutav soojustusmaterjal. 2023. aas-
ta mais anti kolmele puitehitise projektile
Saksamaa puitehitise auhind 2023, mille
hulka kuulus Freiburgis asuv elu- ja arihoo-
ne uusehitis ,Buggi 52°.

Uus tehas kliendile kestlikuks
kasutuseks

Parast kaks aastat kestnud ehitust6dd vot-
tis GUTEX 2023. aasta slgisel Eschbachis
Breisgau tddstuspargis kasutusse teise
tehase. Ettevotte uude tehasesse inves-
teeritud kogusumma ulatus dle 100 mil-
joni euro ja sellega luuakse kuni 120 uut
tookohta. Uue tehasega jatkab GUTEX
stabiilselt oma kestlikku kasvuteekonda ja
téendab samas, et kestlikkust saab tagada
igas detailis. Kaugkutte, biomassi, rohelise
elektri ja auru ringlussevdtu kasutamisega
saab energiat uues tehases toota taielikult
susinikuneutraalselt ja see annab sektoris
eeskuju. Selleks et ka tehase ehitus muuta
voimalikult ressursse saastvaks, kasutati
ehitusmaterjalina puitu ja puitlaastudest
soojustusmaterjale igal pool, kus on taga-
tud tuleohutus.
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Uues tehases, Eschbachis, on tootmiseks
iseenesest moistetavalt vaja surudhku.
Nagu paljudes teistes sektorites, on siin
tegu eelkdige ventiilide ja pneumaatiliste
ststeemide juhtdhuga. Aga surudhk man-
gib olulist rolli ka puhastuses (biomassi-
sUsteemide ja tdiendavate protsessitehni-
ka rakenduste tolmufiltrid kogu tootmises).
Sobiva surudhuststeemi pakkuja otsinguil
lahtus tehase juht Oliver Bauch eelkdige
kestlikkuse kontseptsioonist, mis oli olulisel
kohal kogu Eschbachi uusehituse projekti
kaigus, ka kompressorjaama puhul: ,lima
surudhuta ei saa loomulikult 1abi, kuid ta-
hame seda kasutada voimalikult tdhusalt.”
Tingimused olid jargmised: vajalik sistee-
mi réhk pidi olema ligikaudu 7 bar, suru-
Ohu kvaliteet pidi vastama puhtuse klassi-
le 1-3-1 (surudhu kvaliteet standardi 1ISO
8573-1 kohaselt) ja projekteerimisel peab
olema plaanitud piisav reserv. Hangiti eri-
nevad pakkumused. Kdige veenvam oli
Eschbachis, lGsna tehase ldhedal asuva
kohaliku KAESERI esindaja pakkumus.

Korgtehnoloogiline suruéhu
tootlemise kontseptsioon
Kontseptsioon veenis tehase juhatajat Oli-
ver Bauchi. Surudhku toodavad kolm erine-
vat KAESERI kruvikompressorit (ks DSD
205, Ulks DSDX 305 ja Uks reguleeritava
sagedusega DSDX 305 SFC). Selle kont-
septsiooni majanduslik eelis seisneb aga
surudhu kuivatamises kahe kombineeritud
kuivatiga HYBRITEC DTI 668/902, milles
on Uhendatud adsorptsioonkuivatite &ar-
miselt madalad réhu kastepunktid ja kaas-
aegsete jahutuskuivatite energiat saastev
funktsioon. Tulemuseks saadakse paind-
likkus, millega langetatakse energiakulusid
markimisvaarselt. Nii saab perioodidel, kui
on vaja moddukat rohu kastepunkti — néi-
teks soojadel suvekuudel — adsorptsiooni
lihtsalt valjalilitada. KAESERi kombinee-
ritud kuivatitel on vaja vaid ligikaudu 50%
energiat soojalt ja 20% energiat kilmalt
taastavatest adsorptsioonkuivatitest. Veel
Uhe eelise surudhu tédtlemisel annab
uuenduslik AQUAMAT i.CF, mis on esime-
ne nutikas dli-veeseparaator, mis vdimal-
dab kondensaati uut moodi Umbertéédel-
da. Sellel on uus juhtimissiisteem Aquamat
Control. See juhib aktiivselt protsesse ning
muudab hooldusmeetmed plaanitavaks,
lihtsaks ja keskkonnasdbralikuks. Okoloo-
gilise, energiatdhusa t66 tagab ka surudhu
juhtimisstisteem SIGMA AIR MANAGER
4.0, mis juhib ja reguleerib usaldusvaar-
selt kompressorjaama kdigi komponentide

llIma surudhuta ei saa,
aga tahame seda kasutada

voimalikult tdhusalt.

Tehase juhatus

hul: ,Uus kompressorjaam
sobib tapselt keskkonna-
sObraliku, ressursse saast-
va ehituskontseptsiooniga,
mida jargiti Eschbachis Ia-
bivalt kogu uusehituse pro-
jekti raames.”

Uus AQUAMAT i.CF on esimene nutikas 6li-veeseparaator.

t66d. Arvutuste kohaselt moodustab kogu
kontseptsiooni  energiasaast ligikaudu
332 000 kWh.

Selle &a&rmiselt kliimasobraliku ja 06ko-
noomse lahenduse seob tervikuks nutikas
soojustaastekontseptsioon:  kompressori-
te heitsoojusega kdetakse haldusasutuse
kontoriruume ja toodetakse sooja vett. See-
ga on soojustaaste veel Uks osa energia-
kontseptsioonist ettevottes GUTEX, mis
panustab kaugsoojusesse ja biomassi. Oli-
ver Bauch on selle lahendusega véaga ra-

Marcus Wagner (KAESER) ja Andreas Epp (apikal) vestlemas.




Kompressorjaama uuendamine
vOimaldas suurendada tohusust
ligikaudu 25 protsenti.
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Parim voimalik tohusus tekstiilisektoris

Uhe Itaalia perekonna lugu

Ka tekstiilisektoris on energiato-
husus halduskulusid ja keskkon-
nakoormust vahendada soovi-
vate ettevotete jaoks peamine
eesmark. Suruéhu kasutamine
annab vaartusliku ressursi tekstii-
liprotsessides energiatohususe
parandamiseks. Tekstiilitootja
Cervotessile S.p.a investeeris
hiljuti Pohja-Itaalias, Bogogno
tehases asuva kompressorjaama
uuendamisse, et optimeerida
tootmisprotsesse ja véhendada
energiatarbimist.

Tekstiilitootja Cervotessile ettevotte ajalugu
sai alguse aastal 1815. Ettevdtte asutaja,
Gaspare Sironi, alustas hiliem edukaks
saanud tegevust nii, et ta valis hoolikalt
vélja I16nga ja lasi selle kasikangastelgedel
kududa vaartuslikuks kangaks. Selle pani
ta aluse hilisemale tddstusettevottele. 19.
I6pus kadusid kasikangastelijed ja hakati
kasutama esimesi mehaanilisi kangastelgi,
millega oli véimalik toota kvaliteetset kan-
gast ja vooderdusmaterjali. Ka ettevotte
juhtimise ule votnud jargmised pdlvkonnad
tegid olulisi uuendusi ja taiustusi. Nii kuju-
nes selgest perekonna visioonist aasta-
kiimnete jooksul ténase ettevotte edulugu.
Téana tegutseb ettevote kogu maailmas
nime all Cervotessile S.p.a. See on tuntud
kvaliteetsete toodete poolest, millest kirju-
tatakse unustamatuid tekstiililugusid. Selles
on kombineeritud kvaliteet ja harmoonia,
teadustdd ja tulemused, kasulikkus ja ilu
ning jutustatakse traditsioonidest pdimitud
lugu, mis eristab ettevdtet selle konkuren-
tidest ka tdnapéeval.

Cervotessile on taiustanud antiikse tekstiili
kunsti ning samas edasi arendanud toot-
mistehnoloogiat ja kogu tarneahela kestlik-
kust. Praeguseks on ettevote klientide hul-
gas kogu maailmas tuntud vastutustundlike
tekstiilide tootmise poolest. See on seotud
kestlike ja Oiglaselt toodetud toorainete va-

limisega, voimalikult vahe heiteid tekitava
tootmisega ja vaga energiatdhusate sls-
teemide kasutamisega.

Surudhk katsestendilt

Sellega seoses saabus hiljuti Bogogno te-
hase kompressorjaam katsestendile. Suru-
06hk mangib siin darmiselt olulist rolli tekstiili
tootmisel, sest see paneb td6le ketrusmasi-
nad. Alati usaldusvaarne surudhuvarustus
on seega moddapadsmatu. Usaldusvaar-
susega vordselt oluline on kogu susteemi
energiatdhusus.

Kodigepealt teostati ADA-moddistus (Air De-
mand Analysis ehk 6huvajaduse anallils),
et maarata kliendispetsiifiline muutuv 6hu-
vool, susteemi rohk ja energiatarbimine,
mis on kompressorjaama projekteerimisel
valtimatud. Seejarel vdimaldas tarkvara

KESS (Kaeser Energy Saving System) eri-
nevate lahendusvéimaluste simuleerimist
kliendispetsiifilise  tarbimisprofiili  alusel.
Selle tulemus on reaalsusega sarnaneyv, vir-
tuaalne jaama t66, mille pdhjal saab maara-
ta kompressorjaama vajalikud méotmed ja
seega optimaalsed komponendid. Ulatus-
like analliliside ja simulatsioonide tulemus
on kompressorjaam, kus tana t66tab kok-
ku viis KAESERi kompressorit: kaks DSD
240-thupi kruvikompressorit (nimivoimsus
132 kW) ja kolm DSDX 305 (nimivoimsus
160 kW), millest ks on sagedusmuundu-
riga. Kuid Uks oluline osa surudhu katte-
saadavaks tegemisel on lisaks selle toot-
misele ka selle toétlemine. Selle tagavad
neli SECOTEC TG960-tllpi jahutuskuivatit
ja neli koalestsentsfiltrit KS700. KAESERI
valjatéétatud elektrooniline DHS 4.0 seeria
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rohuhoidmise slisteem tagab lisaks t6étle-
vate komponentide kaitsmisele ka usaldus-
vaarselt surudhukvaliteedi standardi 1SO
85731 kohaselt. Rhuhoidmise slisteem on
samamoodi nagu koik teised jaama kom-
ponendid Uhendatud peamise juhtimissus-
teemiga SIGMA AIR MANAGER 4.0, mis
juhib ja jalgib kompressorjaama reaalajas.
Selle tulemusel saavutatakse parim véima-
lik energiatdhusus ja seega kogu slsteemis
markimisvéarne energiakokkuhoid.

Eesmaérgid saavutatud

Kompressorjaama uuendamine andis suu-
ri eeliseid: koguvdimsuse jaotamine mit-
me slsteemi vahel voimaldab suuremat
paindlikkust ja annab vdimekuse paremini
reageerida kéikumistele tootmises. Uldpil-
dis vdhendab uus kompressorjaam korge

tehnilise standardi abil kahjulikke heiteid
mitmel tasandil: vaiksem elektritarbimine
tekitab vahem susinikuheiteid. Kokkusuru-
misenergiast soojuse taaskasutamine voi-
maldab markimisvaarselt vahendada kutte-
gaasi tarbimist ja kliimale kahjulikke heiteid.
Kulu-tulu-analiis néitab, et uuendamise-
ga kaasnes ligikaudu 25 protsenti parem
téhusus, mis kéitaja jaoks on lisaks kulu-
de vé@henemisele nahtav ka niinimetatud
GSE-sertifikaatide hankimisel. Need on
kaubeldavad véaartpaberid, mida valjastab
GSE (Gestore dei Servizi Energetici) seo-
ses energiaga.

Vasakpoolne pilt: Cervotessile on tuntud
oma kvaliteetsete toodete poolest, millest
kirjutatakse unustamatuid tekstiililugusid.
Parempoolne pilt: uus kompressorjaam
koosneb viiest KAESERI kruvikompressorist.
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MOBILAIR M13E

Kompaktne, lihtsasti kasutatav kruvikompressor, mille voimsus on kuni 1,25 m3/min,
koos elektriajami ja surudhutodtlusega

Vaga vastupiday, lihtsasti

Vaike, kerge ja mugav kasutatav ja hooldatav
transportida

Kasutamiseks sise- ja valitingimustes

toitega CEE-pistikupesast
Surubhu téétlemise

stisteem ,PURPAC*
kasutamiseks kuiva ja
tehniliselt élivaba surudhuga

PAINDLIK SURUOHUVARUSTUS
TOOSTUSE JA KASITO0 JAOKS

www.kaeser.com



